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Skiktbristningar

I mitten på varmvalsad plåt 
uppstår ibland skiktbristning och 
försvagningar. Det beror både 
på själva stränggjutningen men 
även på att det sker en 
rekristallisering i centrum av 
plåten vid varmvalsningen



Risk för skiktbristningar

• Stål med hög svavelhalt
• Värmepåverkan från svetsning
• Godstjocklek
• Förhindrad krympning när 

materialet kallnar efter svetsning
• Yttre dragkrafter
• Utmattningslaster



Z -p lå t

Ett sätt att mäta eventuella försvagningar är att göra dragprov 
på provbitar tvärs tjockleken.
Segheten mäts genom att mäta areaminskningen vid brott och 
om den är minst 35% så får plåten kallas Z35



Tillämpning av EN 1993 -1-10
• Z-plåt finns normalt inte på lager!
• SS-EN 1993-1-10 ger rekommendationer
• Man summerar Z i för svetsmått, form 

och läge på svetsen, materialtjocklek, 
inverkan av krympning och förvärmning

• Om ZEd≤ 10 krävs inte plåt med option 
Z35 en ligt EN 10164

• Ofta  klarar m an  sig om  kälsve tsar har a -
m ått m indre  än  7 m m  och  p lå ta r som  är 
högst 30 m m  tjocka



Räkneexempel
Z-värden enligt tabell 3.2 i 
standarden summeras för 
förbandet 



Vad gör man om man missat 
o p t io n e n  Z35 o c h  Ze d > 10? 
• Förvärmning ger Z i=-8
• Påsvetsning innan kälsvets ger Z i=-5
• Öppna upp dragna komponenter för 

svets på båda sidor (svetsplåtar med 
genomgående förankring)

• Ultraljud från undersida fotplåt



Tack
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