
Svetsning du inte har koll på!
Svetsning i snäva vinklar och svetsfogen X

Björn Lindhe - Svetsansvarig.se



Svetsning av trånga vinklar/knutpunkter…

…kan t.ex. vara en:
- Vindsträva
- Fackverkskonstruktion
- Förstärkningsplåt
Med vinkel mindre än 60°



Hur svårt kan det vara?

Vinkel 45° Vinkel 30° Vinkel 25°

TYDLIGEN GANSKA SVÅRT!



Vad säger standarden?

Krav i EN 1090-2 kap 7.4.2.2  ”om inte annat föreskrivs ska svetsare, 
som utför svetsning av knutpunkter med rörprofiler i mindre vinkeln än 
60°…

   …vara typiska för de som används i produktion”
Krav i EN 9606-1 kap 5.4 ”för tillämpningar där svetstypen inte kan 

kvalificeras med antingen stum- eller kälsvets eller för avstickare på 
mindre än 60° ska ett särskilt provstycke användas för att kvalificera 
svetsaren, när så anges (t.ex. i produktionsstandarden). 



Krav i EN 1090-2 bilaga E



Rekommendation!

Svetsning av trånga vinklar är svårt! 
Dessa bör utföras, som tätsvets vid vinklar mindre än 45 grader!



Med X:et i leken



Fördel och nackdelar med X-et!

Fördelar
• Tillverkaren väljer själv fog 

geometri => billigare för kunden 
genom mindre fogvolym och 
bättre förutsättning i egna 
produktionen.

Nackdelar
• Tillverkaren kan känna sig vilsen 

och göra fel!

Rekommendation: Konstruktören bör alltid få information 
om fogutformning före bearbetning för att kunna stoppa 
produktionen, om denne inte godkänner utformningen!



”Livet har svårt att ta någon last 
då det bucklar”

Ett ord på vägen….

Okänd konstruktör
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