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Svensk Standard

SS-EN 1090-4

Tekniska krav for kallformade tunnplatskonstruktioner av stal
for tak, golv och vaggar

- regelverk for tillverkning, montering och kontroll

T— projektering T— efter tillverkning

efter montering

Ovriga standarder i 1090-familjen:

SS-EN 1090-1: Beddmning av barverksdelars dverensstammelse med stéllda krav
SS-EN 1090-2: Stalkonstruktioner

SS-EN 1090-3: Aluminiumkonstruktioner

SS-EN 1090-5: Tekniska krav for kallformade tunnplatskonstruktioner av aluminium ....

©Lindab
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Vilka produkter omfattas?

Kantbalkar i takskivor

tunnplatskonstruktioner dimensionerade enligt SS-EN 1993-1-3

profilerad plat som tillhér konstruktionsklass 1 och 2 (piat som inte bar last tillhér klass 3)

Stalkarnans tjocklek 0,45 <t.,, <4 mm

Barlakt

Profilerad tak- och vaggplat @D Lindabc

Samverkansplat i gjutskedet

Dubbla plattak
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Vilka produkter omfattas inte?

Bandtackning Fasadkassetter
Platslageriarbeten EN 14782
"Standing Seam profiles”

Distanslakt
EN 14782

Samverkansbjalklag

©Lindab

Sandwichpaneler

Takpanne-
EN 14509

Profiler
EN 14782

Takséakerhet



@) SVENSK STANDARD - 55-EN 1090-4:2018
Utférande av stal- och
aluminiumkonstruktioner - Del 4: Tekniska

krav for kallformade
tunnplatskonstruktioner av stal for tak, golv

Aktuell status och véggar

Status: Gillande

Flera avsnitt kopplat till barformaga
och ett om byggnadsfysik

SIS faststéllde den engelsksprakiga versionen 10 juli i ar - Tacks av andra EN-standarder!

« SS-EN 1090-4 har dversatts till svenska och publicerades i september Ett avsnitt om Sakerhet pa

. . . : . _ byggarbetsplatsen
« Det innebar att Byggherrar nu kan hanvisa till 1090-4 vid upphandlingar

- Styrs i Sverige av arbetsmiljélagen!

« Foreskrifterna i 1090-4 ar dock inte inarbetade i exempelvis EKS och AMA
« Tillverkare, projektorer och montérer har inte anpassat sina rutiner och processer efter 1090-4

« 1090-4 innehaller bra foreskrifter men avviker i vissa delar fran etablerad svensk praxis och kan
ibland upplevas udda samt innehallande onddig information

« Branschen (det vill sdga vi) maste identifiera avvikelser och komma éverens om alternativa
skrivningar

* Har har Boverket, Svensk Byggtjanst och SBI viktiga roller att spela for hur det ska utféras @) Lindab
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Anpassning av 1090-4 till svenska forhallanden

 Boverket

PBL KUNSKAPSBANKEN https://www.boverket.se/sv/PBL-
- en handbok om plan- och bygglagen kunskapsbanken/

Under rubriken Regler om byggande
publiceras vagledningstexter

« Svensk Byggtjanst

AMA-nytt =
.. =
Publicerar viktiga nyheter och
e forandringar i AMA Hus
AMA-nytt ?

mad AF

Utkommer tva ganger per ar

lindab

| viférenklar byggandet

Tillverkning, kontroll och utforande av
kallformade tunnplatskonstruktioner

Handbok for
tillampning av
SS-EN 1090

el bt
1
The Swedish Institute of Steel Construction

Pubsiaton 188

©Lindab
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Innehall

1. Giltighet Bilaga A:

Grundlaggande krav for profilerad plat (normativ)

4. Forteckningar och dokumentation

5. Ingaende produkter Bilaga C:

6. Tillverkning Montdrens dokumentation (informativ)
) . Bilaga D:

8. Mekaniska forband Geometriska toleranser (normativ)

9. Montering

11. Geometriska toleranser

12. Kontroll, provning och andringar Bilaga F:
Tillaggsinformation (normativ)

©Lindab
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Denna presentation

Text presenterad sa har &r atergiven direkt fran
standarden SS-EN 1090-4

Text presenterad med kursiv stil &r mina
kommentarer och jamforelser med svenska
forhallanden.

©Lindab
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Kap 4. Forteckningar och dokumentation

* Tillverkarens dokumentation
kan vara samma foretag

* Projektorens dokumentation

« Montorens dokumentation

©Lindab



@) Exempel pa 3.1 kontrollintyg

SSAB SSAB EMEA AB, SE-781 84 BORLANGE, & :m -
Tillverkarens dokumentation il e i
4.3 Dokumentation av sparbarhet = T
Ingaende produkter for tillverkning av kallformade bérande profiler TRy
och profilerade platar ska vara sparbara i alla stadier, fran inkop av e ‘
platmaterialet till montering av de tillverkade produkterna. P ws |
[Kundens artikel nr- 704778 |
Det innebar:
- Tillverkare ska kunna uppvisa kontrollintyg 3.1 som visar resultat av specifik sl me e 0T
kontroll for batcher som anvants till de levererade produkterna. i
- P& férpackningens etikett ska man kunna utlasa vilken batch som Kontrollintyget innehéller bl.a resultat fran dragprov
produkterna ar tillverkade av, normalt via ordernumret och tillverkarens och kemisk sammansattning
affarssystem.
9.8 Kontroll av férpackningar och innehall
Ovrigt som ska framga av etiketten: /
Mottagningskontroll pa byggarbetsplatsen ska omfatta
Varumottagare Tillverkare Beteckning kontroll mot bestallning, kontroll av férpacknings-
Abetagares Profiverket AB TRP 141 S350 100 6980 GALV 12 eller transportskador och kontroll av att markningen &r
Storgatan 10 TRP 141 S350 1.00 6100 GALV 2
974 34 Smastad komplett .
Ordernummer Godsmaérke Buntvikt Leveransdatum Skador OCh _brISter Ska Omedelbart rap_poroter?‘S )
0-0275370 LINJE 3.4 M92kg  2019-02-03 skriftligen till leverantoren och lampliga atgarder @) Lln d ab
vidtas.

Exempel pa etikett



Hur sakerstaller man
att ratt plattjocklek
monteras pa ratt
plats?

Plattjocklekar

lindab | vi férenklar byggandet

P& grund av konkurrensen
mellan olika leveranttrer
optimeras plattjocklekar och
skarvsystem efter de givha
lastforutsattningarna

©Lindab
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IS IV IV I G
Tillverkarens dokumentation V VaRYVARVaRV
| EN 1090-4 finns inget uttalat krav pa markning av enskilda pg/l ,\o, | «%/ | & | ,{b/ | o
plétar, endast att férpackningen ska mérkas. 7 ! )4 | v | )4 | 4 | V4
[ /// /// |/;,"’ [ [///
Daremot foreskrivs att: Sa har var det tankt ......
produkterna ska vara sparbara anda fram till monteringen av de
tillverkade produkterna
Teknik for att utféra den hér typen av mérkning finns .......
...... och borde vara ett krav pa produkter som dimensioneras i
sakerhetsklass 2 och 3.
S P A TG A e ]
LINDAB LHP130 945 6?2‘ _EE E 55
Monteringsriktning
\\\ “
e o~ Nar montaget kommer hit finns bara

0,73-plat kvar i platbuntarna.

©Lindab

Exempel pa markning av hogprofil



©

Projektorens dokumentation

4.1.3 Monteringsritningar

Monteringsritningar ska inga i utférandehandlingarna och vara baserade pa dimensionering.
Monteringsritningar och monteringsanvisningar ska upprattas och_ska ange foljande:

«  Stommens typ, geometri och lutning

« Tunnplatsprodukternas typ, langd och plattjocklek

« Utlaggningsplan

* Monteringsordning

«  Platskarvars placering och utférande

« Utférande langs kanterna pa platytan

* Infastning till stomme

« lhopfogning av sidéverlapp

+  Fastelementens typ, dimension, forborrning, centrumavstand,
kantavstand

« Haltagningar och dess avvéxling

» Uppgifter om undertak och installationer som belastar
konstruktionen

« Typ och lage for tatningsband, tatningslister o dyl

Ytbehandling

Monteringstoleranser

Fastelementens tillverkare, typ av bricka

Varningstext att tunnplatsprodukterna maste fastas mot stommen
direkt efter utlaggning

Varningstext for speciella risker i samband med montaget
Information om mojliga upplagsytor for platbuntar under
montaget

Uppgifter om gabarhet under montaget

Uppgifter om vaderbestandighet

Uppgifter om brandskydd

Uppgifter om termisk isolering

Uppgifter om akustik (perforering)

Uppgifter om lufttathet

©Lindab



FORESKRIFTER

FORUTSATTNINGAR
Gillande bestammelser:
55-EN 1090-4
2 for transversallast

3 for skivverkan

EES 10 med tillampliga Eurokoder

Sakerhetsklasser:
Projektorens dokumentation Korvosivitesiass inombus C1
utomhus C3
; ‘ Dimensioneringsprogram: XXX version XXX
\
FRESKRFIER 5
- UTFORANDE
(o) ®) o) o) ) o) pem ) ®) B o ¢ oy Utférandeklass EXC2
N N \ Ny NS R N Ry y it T et i ;]
1 10 1 651 651 1 51 T 351 & L &as W T e ay 17w s Funktionstoleranser klass 2
H e, L e MM L G b L GM  NOD, L 000 MG, L w0 Mo, L L00b® 0, L Lo H entmmmrre™ S v b Monteringstoleranser enligt anvisningar pd monteringsritningarna
N | ooz | | | emwam | || wowerm ||| wnman | [b:‘n—--mfm g | [br%—--mz:o 1] e [ 1] inrenon | ey UtSrandekontroll enligt montérens kontrollplan
Er— ' T — e Bumpr
] ] . 5 57 4% A ] I MONTERINGSINSTRUKTIONER
f f f i f £ e 0 Ml o il solerpallar, platbuntar etc som placeras attaket orsakar stora koncentrerade laster och s
| + : : L [ / i wnar Isolerpallar, plith pl pd plittak aka kot de 1 h ska
3 i i f T e dérfor placeras dver takbalkarna Lasterna ska spridas ut pd s3 minga profiltoppar som méiligt.
] 1 ] I ] ] ] T e e s bk exempelvis med trireglar.
- | I," | / / c il / &“,E:E:_"“f"“ ,._:," Tackande bredd fér en takplit dr nominellt X33 mm. Totalbredden av monterade plitrader ska
@;—-.— — ] / [ | RS 4=l ] e TR med jimna mellanrum kontrollmétas och vid behov justeras.
i 7 ] ] f 7 ; r UGS Vid haltagningar tillses att erforderliga avvixlingsbalkar monteras innan halen tas upp.
] ] i 7 7 H o b . Takplaten skall fistas till stommen omedelbart efter utliggning.
] / ] ] [ ] [ ok 3 Takplaten ir gabar i montageskedet om inte annat anges pa takplanen men ska dock betridas
| ] [ / / ] [ ] e med forsiktighet.
B i 7 maa LASTFORUTSATTNINGAR
i ] I | I I r ot 53 1 a4 o 1 5 Snélastens grundvirde XEN/m2
—= ] ] ] ] I == oy LAEELRARY, Snéfickor enligt SS-EN 1991-1-3 och EKS 10
I e J - Egentyngd tak X kN/m2
33 5 i j ; o o5 i e Installationslast XkN/m2
~ [ B . ;E 32 FORKLARINGAR Referensvindhastighet Xmys
B — ; : % ?-‘g : A gmos Terringty X
I - & JE o il 4l o / n e T EtYP
“‘II > wll..z II,'-: (s II.'--' 7= “:'--‘ P77 e s e Vindlastens grundvirde XEN/m2
] { I.I ] ] 1 ] H UITTRESMG 4 THELATAR
= = == = ] == = ] == =+ == =+ 7 == ‘vflu' "“T*E STABILITET
] ] ] ] T ] ] R Takplit, kantbalkar och tillhdrande fistelement har dimensionerats med hansyn tll att de
(Evé\—n— o [ i ] ] i ] ] tillsammans med takbalkarna ska fungera som en styv skiva.
e { i i ) | w
T i ] f f i 1 HENVENNGAR .
I ! ! [ [ / FASTELEMENT
T M= =2 . o . " gi2)] N o0 N TR " " L B W0 FA M o et ST
5 —I.“— ot e + £ e £ S e i = e i = - EE"‘,‘—H P ":" = SR ¥ Infistning av takplat till stomme:  Skjutspik typ 30X
I ] 7 ] X st/profilbotten  linje X och X
[ [ [ [ [ [ ] X st/profilbotten i linje X-X
(B8 b - — / ' J I." Takplatens sidéverlapp Borrskruv typ XXX
~ ! ; / / / " L ] i c-avstind enligt takplan
| 7 J j i r L L Ovrig infistning: Borrskruv typ 33X med beteckningar
g ] ] ] . ] ] ] e = enligt detaljritningar
f 1 ] 7 ] ] i i BYGGHANOLNG
. / 1y / AN / ' / LK.\[:Eﬁ K&srruktoren
B7 j-— 1 uf mun
Ly KE-6400/200 KB-T600/200 KE-TR00/200 KB-T600/200 KB-T6007200 KB-T6007200 KE-M0 200 FE-100/200 3
d b Oundab () . d 3
Lindab Profl 43 T e I I n a
TAKPLAN LNDAB LHP30 1100 kN
TTEHANLMG z%ﬁﬁ:kgﬁaﬂg lmn;;;ql—gm LA
i 00 /41 [ewasrom




11.3.3 Monteringstoleranser

Monteringstoleranser for barande profiler ska i enlighet med
onteringstoleranserna i EN 1090-2 om inte snavare toleranser 6verenskoms
se aven 11.1.

m

Laggning av profilerade platar ska inte paverka den profilerade platens

barférmaga.

52% - 52%
96% jON 27% on 96%
7200 (0,90) 7200 (0,73) 7200 (0,90)
l | | l
| | | |
| ! |
| |
| |
| |
| |
| m\ |
| |

SS-EN 1090-2, Bilaga D

[0.2.27 Functional erection tolerances - Roof sheeting designed as a stressed-skin

No

Criterion

Parameter

Permitted deviation &

Deviation of fixing (from the
intended line nfﬂiing: 1)

-

] . A=%b[10
1 Flange width of the purlin: b 1Al = 5 mm
1
L——
Straightness of supporting purin (in
plane of roof sheeting):
L=l
2 Span of the purdin: L A=#+1 /300

0.2.28 Functional erection tolerances - Profiled steel sheeting

No

Criterion

Parameter

Permitted dewviation A

1

Owerall width of profiled sheeting:

Cwverall width b of profiled steel
sheseting measured owver a
distance of 10 m

|A] = 200 mim

| AMA JV-.2 finns mer

detaljerade monteringstoleranser
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11.3.3 Monteringstoleranser

Monteringstoleranser for barande profiler ska i enlighet med

monteringstoleranserna i EN 1090-2 om inte snavare toleranser dverenskoms

se aven 11.1.

Laggning av profilerade platar ska inte paverka den profilerade platens

barférmaga.

/ halva kapaciteten forsvinner !!

103%  53%
— = e >
104% /7;47 32% 93%
7200 (0,90) 7200 (0,73) 7200 (0,90)
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Parameter

Permitted dewviation A
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Owerall width of profiled sheeting:

Cwverall width b of profiled steel
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detaljerade monteringstoleranser
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Projektorens dokumentation
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Projektorens dokumentation
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Montdrens dokumentation

Dagbok 6ver monteringsarbetet ska alltid upprattas.

Rekommendationen ar att montageledaren for dagboken och
att Platschefen for byggprojektet undertecknar den.

Om det foreskrivs i utforandehandlingarna ska montdéren aven
uppratta en kvalitetsdokumentation.

4.2.2 Kvalitetsdokumentation

Féljande punkter ska dokumenteras:

 Organisationsplan
» Ansvarig person for varje del av utférandet
» Beskrivning av arbetsmetoder och procedurer som ska anvéndas

*| En kontrollplan som &r anpassad for det aktuella utférandet

* Procedur for hantering av andringar

« Procedur for hantering av avvikelser (AT:or)
 Procedur for hantering av motstridigheter i handlingar
 Milstolpar for kontroll och provningar av utfort arbete
 Specificering av eventuella tilltradeskrav

Bilaga C:

Montérens dagbok bor innehalla foljande uppgifter:

DAGBOKEN FOR BYGG

30dagar

Projektets bendmning

Platschefens namn

Gransdragningslista

Starttidpunkter for olika monteringsetapper

Sluttidpunkter for olika monteringsetapper

Dokumentation av mottagningskontroller

Datum och vaderforhallanden

Antal montorer

Klockslag for start och slut av arbeten/arbetsskift

Hinder och forseningar av arbeten och deras orsak

Anvéanda maskiner och material

Genomforda moten med start- och sluttider samt deltagare

Maotesanteckningar

Besiktningsgodkannanden for byggnadsdelar som ej gar att

inspektera senare

» Konstaterade och missténkta defekter och skador

» Konstruktionséandringar under monteringstiden. Initiativtagare och
orsak

» Distributionslistor fér mottagna ritningar och deras andringar

* Héndelser som beddéms som exceptionella
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LP435 - Checklista kontrollplan for montering av barande takplat med skivverkansfunktion

och centrumavstand C
och D stammer
dverens med
detaljritningen

typ och dimension
mat foreskriven

antal sitter | de dvre
platarnas dnde

Kentrollera att matt A
och B stammer
averens med
detaljritningen

< Okuldrgranskning av fistelement Matning 3
=
G o 2 'u',; . &

= £ = e o £ 5 i 7]

- 8 @ = 0 2% T &

i k: E £ £ E ¢ g e

> w [ o o o o m oM
Barande takplat
Mottaget material Kontrollera att levererat material stimmer dverens med bestalining och handlingar med avseende pa dimensioner, ytbehandlingar etc
infastning till Kontrollera anvand Sitter ratt antal i varje Kontrollera sattdjup
primdrbalkar PR S typ och dimension enskild profilbotten for skjutspik

_— ! mot foreskriven
¥ W
infastning till f— Kontrollera kant- och Kontrollera anvand Sitter ratt antal i varje Kontrollera att TRP:n
andupplag A 5 — centrumavstand typ och dimension enskild profilbotten har tillréckligt upplag.
L AochB mot freskriven Matt C.
T b
Sidskarvar ! Kontrollera att Kontrollera anvand Kontrollera
“ o 4 skruvarna placerats typ och dimension centrumavstanden
e . it mot fireskriven

Omlottskarvar & ] Kontrollera att kant- Kontrollera anvand Kontrollera att ratt

_Tllluerknings- och

Kontrollera om det finns

skador som kan paverka det levererade matenalets

egenskaper. Kontrollera dven att tillﬁﬁga monteringsanordningar har

vindkryssen ansluter
mot takbalken

mot foreskriven

monteringsskadaor demonterats och att takytan har stidats fran metallspan och skrap.
Kantbalkar i takskiva
Omlottskarvar .0 Kontrollera kant- och Kontrollera anvand Kontrollera att totala
IL centrumavstand typ cch dimension antalet skruv finns i
| i CochD mot foreskriven resp omlottskary
T
Infastning till Kontrollera att denna Kontrollera anvand Kontrollera antalet
vindkryss infastning sitter dar typ ach dimension fastelement mot

fareskrivet
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Utférandekontroll montering av byggnadsplat

— Exempel pa montdrens kontrollplan

Delprojekt
Verifiering att genomforandekontroll har utfarts for de olika delarna gérs genom att kontrollansvarig Ve m S ka utfo ra ko ntrOI I e n f)
skriver signatur och datum i hégra kolumnen.
Underlag fér kontrollen bestar av handlingar som har tecknats langst ner pa sidan.
Status
o sontroll &r utford utan anmarkningar E K S 10 :
1 kontroll r utford med brister som ska dtgardas
2 Kontroll &r inte utford .
Utférandekontroll
Vad Checklista Kommentar / Omfattning Status UtfGrt . . . .
Barande takplat med skivverkansfunktion 27§ Med utforandekontroll avses i denna forfattning bygeherrens kontroll av
Mottaget material LP435 2 att
1. tidigare inte verifierbara projekteringsfoérutsattningar som ar av betydelse for
Inféstning till primérbalkar | LP435 Linje B, D och F kontrolleras 2 sikerheten &r uppfyllda, och att
2. arbetet utfors enligt gillande beskrivningar, ritningar och andra handlingar.
5.6).
Infastning till &ndupplag LP435 Samtliga andupplag 2 (BFS 201 6)
kontrolleras Allméint rad
- Omfattningen av utférandekontrollen bér sta 1 proportion till konsekvens-
Sidskarvar LP435 Fack A-B, B-C, K-L, och L-M 2 . o e s .
kontrolleras erna av bristande barformaga hos byggnadsverket eller byggnadsdelen. Vid
allvarligare konsekvenser eller risk for bristfilligt utforande bor kontrollen
Omlottskarvar LP435 Linje H, J och L kontrolleras 2 vara mer omfattande. Konstruktioner och detaljer som #r svéra att utfora bor
sérskilt kontrolleras. Som grund fér val av omfatmingen av kontrollen bér
Ty s 5 mdglnmg av‘ by.ggnadsverksdelar 1 sikerhetsklasser enligt avdelning B,
monteringsskador kapitel 0 vara Vagle(_lande.
For stalkonstruktioner dr utférandekontrollen beroende av aktuell
Kantbalkar i takskiva utforandeklass. SS-EN 1993-1-1, bilaga C bor tillampas.
Omlottskarvar LPass Samtliga skarvar kontrolleras | 2 For aluminivmkonstruktioner ir utférandekontrollen beroende av aktuell
utforandeklass. SS-EN 1999-1-1 bér tillimpas.
Infastming bl vindkryss [Pass Samtligs infastringar 3 For g_eokonsmlktioner ar u_TfC')randekonTrollen beroende av geoteknisk
kontrolleras kategori. SS-EN 1997-1 bér tillimpas. (BEFS 2015.6).

Féljande handlingar har anvdnts som underlag for genomfarandekontrollen @)) Lin Ial ®
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Kap 9. Montering

Samordning med oOvriga aktorer

9.1 Allmant / Ligger ex stomentreprenaden i fas?

9.2 Forutsattningar for byggarbetsplatsen

9.3 Utbildning av monteringsper/ e
9.4 Kontroll av tidigare M _

9.5 Monteringsritning —» Vad rekommenderar tillverkaren?

9.6 Verktyg
9.7 Sakerhet pa byggarbetsplatsen
9.8 Kontroll av férpackningar och innehall

9.9 Lagring » FOlj tillverkarens anvisningatr.
9.10 Skadade barande profiler och platar och fastelement
Sékerstall barférmagan!

9.11 Utrustning for lossning

9.12 Laggning  }

9.13 Laggningsriktning  » Vad erfordras?
9.14 Bibehallande av tackande bredd vid montering

Folj monteringsritningen! IR NN
9.15 Tillstand efter montering \ "~ S
9.16 Kontroll efter montering \ Kontrollmats kontinuerligt under monteringen.
9.17 Skivverkan _ .
Stadning! @) Lindab

9.18 Askskydd

Fallskydd? Arbetsytans gabarhet? Lagring av platbuntar.
Sakring vid arbetsdagens slut.




@) lindab | vi férenklar byggandet

9.3 Utbildning av monteringspersonal

Montering far endast utforas av foretag som har nédvéandiga kunskaper
och erfarenheter och som kan pavisa att personalen ar tillrackligt
kvalificerad.

Hur kan det monterande foretaget pavisa det?

« certifierat mot SS-EN 1090-1
 auktoriserat av Plat & Ventforetagen

« att ledande personal ar certifierad
arbetsledare/inspektér CA stal, eller motsvarande.

©Lindab
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9.16 Kontroll efter montering

Kontroll bor goras direkt efter montering, men framforallt innan
efterfoljande arbeten paborjas (t ex taktackningsarbeten,
installationsarbeten etc), om nodvandigt dven pa delar av tak- eller
vaggytan. Om detta star i strid med kontraktet ska gemensam kontroll
utforas efter omsesidig 6verenskommelse. Kontrollen ska
dokumenteras.

Forband som 6verfor skivverkanskrafter och moment ska, sarskilt i
platskarvar, inspekteras for att sékerstélla korrekt utforande. Denna
kontroll ska utforas tillsammans med platschefen och undertecknas.

9.17 Skivverkan

Skivor som bidrar till barverkets stabilisering genom skivverkan
(konstruktionsklass I) ska mérkas

* med “skivverkan” pa monteringsritningarna och
* i drifts- och underhallsinstruktionerna och

« med tydliga, vél synliga och permanenta varningsskyltar pa den
fardiga konstruktionen.

. Varning: skivverkan i taket! .

Forandringar i denna del av taket,
t.ex. haltagning, ar inte tillatet .
utan verifiering av barformagan
da stommens stabilitet kan .
riskeras!

©Lindab
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PAUS !

©Lindab



©

Kap 5. Ingaende produkter

5.5.1 Profilerad plat

Minsta nominell plattjocklek for profilerad plat

om_inte annat foreskrivs:

Typ av profilerad plat

Minsta nominell

lindab | vi férenklar byggandet

Svenska tillverkare tillampar t,,,,= 0,65 och 0,70 mm

TIB Takentreprenorerna vill ha t.;,= 0,65 mm
forutsatt att f,= 420 MPa annars t;,= 0,70 mm

plattjocklek

Bardack 0,75 mm
Taktackning (profilerad takplat) 0,50 mm
Bjalklag
- Lastbarande 0,75 mm
- Forlorad form 0,75 mm
Vaggar och vaggbekladnader
- Yttre plat 0,50 mm
) En_l_(el p_Iat eller inre plat, alla 0.50mm

spannvidder
- Paneler 075mm 4+ |

Not 3: | en del lander ar dessa varden dessutom beroende av
tvarsnittsutformning och spannvidd och kan darfor vara lagre.

TATA 0,40 mm
Areco 0,40 mm
Lindab 0,40 mm
Ruukki 0,45 mm
Plannja 0,50 mm
Armat 0,50 mm

EN 1993-1-3 foreskriver att
stélkédrnan ska vara = 0,45 mm

EN 14782 som géller for produkter
som nyttjas i konstruktionsklass 3
anger t.,;, = 0,40 mm

©Lindab
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5.5.2 Tunnplatsprofiler

Minsta nominell plattjocklek for
tunnplatsprofiler om inte annat foreskrivs:

Minsta nominell

Har avses platbalkar for langre
spannvidder
t.i,= 1,0 mm tillampas i Sverige

Har avses platreglar av olika typer
t., = 0,70 mm tillampas i Sverige

Typ av profil plattjocklek
Takasar och vaggreglar 0,882 mm V'
Distansprofiler i vaggar och tak 0,75 mm <
Kantavstyvande platar 1,009 mm AN
Formsida 0,75 mm

Stagande profiler 0,88 mm

t.in= 1,20 mm tillampas i Sverige

lindab | vi férenklar byggandet

Barlakt Distanslakt tillhor
konstruktionsklass 3

©Lindab
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Mekaniska fastelement

5.7.2 Typ av fastelement och material

Fastdon enligt europeiska standarder eller Europeiskt Tekniskt
Bedomning (ETA) ska anvandas. Typ av fastdon ska foreskrivas med
hanvisning till lamplig europeisk standard eller ETA.

Fastelement som omfattas av en harmoniserad standard maste CE-

markas for att fa séljas inom EU.
« For att kunna begéara en ETA forutséatts att det finns

For narvarande saknas en harmonisk standard for exempelvis lampliga provningsmetoder att basera bedomningen pa.

byggskruv med bricka.
« Just nu rader det oklarheter kring korrosionsprovning av

» | de fall en harmoniserad standard saknas kan man frivilligt begara obelagd skruv, dvs rostfritt och aluminium.
en Europeisk teknisk bedémning (ETA) av ett beddmningsorgan och
med hjalp av den CE-marka fastelementen. « Sa kallad farmarskruv som anvands for att fasta plat till
trd omfattas inte av kraven i 1090-4 eftersom den inte
« Slutsatsen blir att leveranttrer av fastelement paverkas en hel anvands mot stalunderlag.

del av kravet i 5.7.2.

©Lindab
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Mekaniska fastelement — jamfdorelse mellan 1090-4 och AMA

EN 1090-4 Hus AMA

5.7.2 Typ av fastdon och material JV-.2 Taktackningar och vaggbekladnader mm av

overlaggsplattor e d av profilerad plat
Fastelement som utsatts for vader eller liknande

fuktbelastning ska, om inget annat foreskrivs, vara av Fastdon till taktackningar och fasadbekladnader ska vara
austenitiskt rostfritt stal eller aluminium av austenitiskt rostfritt stal A2 eller A4.
eller

kolstal om det gar att pavisa genom provning att rostskyddet

for den exponerade delen motsvarar rostskyddet hos de
forbundna delarna
c2 Liten Atmosfarer med laga halter
luftféroreningar. Lantliga omraden.
C3 Mattlig Atmosféarer med viss mangd salt eller
mattliga mangder luftféroreningar.
Stadsomraden och latt
industrialiserade omraden. Omraden
« For fastelement utomhus tar varken 1090-4 eller AMA nagon med visst inflytands frén kusten.
. . . ope e e Cc4 Stor Atmosfarer med mattlig méngd salt
hansyn till hur korrosiv utemiljon ar i det aktuella fallet. sller patagliga mangder
luftféroreningar. Industri och
kustomraden.
+ P& svensk marknad finns aven fastelement av martensitiskt cs Mycket stor :Sfdﬁ“jf{iigeﬁZ&"Sffge;’r?si?vhﬁi s
rostfritt stal med tillsats av molybden med mycket goda L
korrosionsegenskaper men som 1090-4 inte ndmner alls. ox S | Industriela orraden med extrom
luftfuktighet och aggressiv, subtropisk C = ®
) ] eller tropisk aﬁtmosfér. ) ) a
« AMA har ett kapitel ZSE om fastdon med krav kopplade till SR TR A S @ Llndab

hardighet, livslangd och korrosivitetsklass.
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EN 1090-4

5.7.2 Typ av fastdon och material

FOr regntata infastningar ska tatningsbrickor av aluminium eller
austenitiskt rostfritt stal anvandas. Dessa brickor ska ha pavulkaniserad
elastomertatning med en tjocklek pa minst 1,6 mm. Vid atdragning ska
tatningen komprimeras till ca 30 - 50 % av dess tjocklek for att uppna
regntathet.

8.2 Anvandning av gadngande och borrande skruvar

Skruvdragaren ska justeras sa att sammantryckningen av den elastiska
brickan ar inom de grénser som ges av tillverkaren.

Skruvars langd och gangform ska anpassas till underlagets tjocklek och
dess lamplighet for den specifika tillampningen ska kontrolleras fore
anvandning.

Skruvar for vissa tillampningar har en gdnga som slapper. Om de

anvands med en tatningsbricka ska denna beaktas vid val av géanglangd.

« Varmférzinkad (25 my) kolstalsbricka forekommer i Sverige

«  Aluminiumbrickor ar mjuka vilket 6kar risken for dverdragning och otathet

« Inget krav pa ledad bricka
« Inget krav pa gummitatningens hardhet
*  Hur kontrolleras 30-50% komprimering?

Mekaniska fastelement — jamfdorelse mellan 1090-4 och AMA

Hus AMA

JV-.2 Taktackningar och vaggbekladnader mm av
overlaggsplattor e d av profilerad plat

Skruv ska ha ledad tatningsbricka med pavulkaniserat
EPDM-gummi som har hardhet anpassad till rorelser i
underlaget.

Skruv fér sammanfogning av sidéverlapp samt montering
av detaljer ska vara borrande med frislapps- och
klamfunktion anpassad till plattjocklek

 Inget krav pa brickans tjocklek

 Inget krav pa brickans material

« Inget krav pa gummitatningens tjocklek (ska dock vara
EPDM-gummi anpassad till stal- eller traunderlag)

« Ingen anvisning om lamplig atdragning
(Teknikhandboken anger 1 mm 6verkragning??)
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Kap 8. Mekaniska forband
Infastning till upplag m

8.5.2 Infastning av profilerad plat till upplag vinkelratt profilens langdriktning
b > 400

Infastning av profilerad plat ska utforas enligt monteringsritningarna, dock minst enligt

foljande:
andupplag mellanupplag —/ \*/ \/ w -
bg > 400 mm varje profilbotten varje profilbotten 100 < b, <400
100 < bg <400 mm | varje profilbotten varannan profilbotten -
bg < 100 mm varannan profilbotten  var tredje profilbotten A
Vid skivverkan ska dock varje profilbotten féstas till upplagen. _| | brs100

©Lindab
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Upplagsbredder

Tabell B.1 Minsta upplagsbredder ba b b
A B

Typ av upplag | Andupplag, by, Mellanupplag, bg T
|
|

stal < 40 mm 60 mm o |
tegel 100 mm 100 mm T T 7‘”"’
ba

tra 60 mm 60 mm

Minsta upplagsbredd med avseende pa barférmaga
beror pa aktuell profil och vissa objektspecifika
forhallanden som t ex dimensionerande
upplagsreaktion.

Sverige bor istallet hanvisa till tillverkarens
rekommendationer for minsta upplagsbredder.
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Kantforstyvningar

— bR —

JU'H\L er < 333 betyder 3 skruv per meter
er=333

A er < 666 betyder 3 skruv pa tva meter

e e i | |

IR

L T T

L g gLy ! | !

J\W—‘\‘\‘\_

er <500 mm tillampas i Sverige

AN

ANAN

| ©Lindab
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Andoverl app Tabell A.1 rekommenderade éverlappslangder
Taklutning | a (mm) [ Kommentar
(grader)
3-5 0 Inga platskarvar eller haltagningar far forekomma
>5 200 Extra tatningsatgarder fordras
> 200
>12 150
>20 100

glid- och tatningsmedel

Tabellens 6verlappslangder rimmar illa med vad som exempelvis anges i AMA JV-.21

Taklutning | a (mm) c-avstand
(grader) sidskarv (mm)
5763 450 300
6371 400 300
71-81 350 300
Rorligt anddverlapp for 81-95 | 300 300
temp.rorelser 95-113 | 250 300 ]
11.3- 14 200 300 @) L|ndab’
Finns ej med i 1090-4?7 S 20 |5
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Kap 6. Tillverkning

6.2 Identifiering

Enskilda staldetaljer och forpackningar av enhetliga stallkomponenter
ska under tillverkningens alla faser kunna identifieras genom ett
lampligt system.

6.3 Kallformning

Kallformning som sker genom rullformning eller kantpressning ska
uppfylla de krav som ges av berérd EN-standard och ska tillverkas
enligt kraven i Kapitel 10 samt uppfylla toleranskraven i Kapitel 11.
Kallsmidning tillats inte.

Komponenter med skadad ytbelaggning eller metallisk beldggning med
dalig vidhaftning ska inte anses uppfylla kraven.

For att undvika skador ska minsta inre bockningsradie foreskrivas.

Kapitel 10. Ytbehandling
Kapitel 11. Geometriska toleranser

For S350GD gallerr =2 1,5-t

©Lindab
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6.4 Kapning

Kénda och accepterade kapningsmetoder ar till exempel klippning,
nibbling, sagning, termisk skarning och vattenjet. Andra metoder &r
mojliga om de inte paverkar rostskyddet och om dess lamplighet
dokumenterats vid den initiella besiktningen av tillverkarens system for
tillverkningskontroll (FPC).

6.5 Stansning

Stansning tillats under forutséttning att komponentens nominella
tjocklek inte ar storre &n den nominella haldiametern. For ett avlangt
hal galler halets minsta matt.

Om inte annat foreskrivs kan hal stansas utan att brotschas for
godstjocklek upp till 8 mm for EXC1, EXC2 och EXCS3, och upp till 4
mm | EXCA4.

Avsnittet innehaller fler foreskrifter for
plattjocklek = 4 mm som inte tas upp har.

©Lindab
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Kap 11. Geometriska toleranser

11.2 Toleranstyper

Det har avsnittet definierar och ger numeriska varden for tva typer av
tillatna mattavvikelser:

a) Vasentliga toleranser som ar viktiga for barverkets barférmaga
och stabilitet.

b) Funktionstoleranser som tar hansyn till annat an barformaga och
stabilitet, t ex passning och utseende.

©Lindab
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11.3 Vasentliga toleranser

Vésentliga toleranser ska uppfylla kraven enligt Bilaga D. De angivna
vardena anger tillatna avvikelser. Om det uppmatta vardet verskrider
den tillatna avvikelsen ska det betraktas som en avvikelse enligt Kapitel
12.

| vissa fall kan avvikelsen for en vésentlig tolerans lamnas utan atgard
om konstruktionsberakningar som beaktar avvikelsen visar att kraven &ar

uppfyllda.

11.4 Funktionstoleranser

Funktionstoleranser ges i Bilaga D. De angivna véardena anger tillatna
avvikelser.

For profilerade platar anger Bilaga D i huvudsak vasentliga
toleranser och valdigt fa funktionstoleranser.

For kantbockade eller vikta profiler anger Bilaga D
funktionstoleranser i tva klasser, 1 respektive 2. Om inte
nagot annat féreskrivs i utforandehandlingarna kan
tillverkaren i forekommande fall valja den lagre
funktionstoleransklassen (Klass 1).

©Lindab



Bilaga D. Geometriska toleranser

Maétningar for att kontrollera tvérsnittets form och dimensioner ska
utforas minst 250 mm fran profilens ande for att undvika inverkan av
andbuktningar pa matresultatet.

Profilens tjocklek ska matas pa de plana sidorna av tvarsnittet.
Rakhet och vridning ska kontrolleras 6ver hela profilens langd med
profilen vilande pa en plan yta.

Langden ska matas langs centrumlinjen for den storsta ytan.

For profilerade platar anger 1090-2 valdigt fa toleranskrav.
De toleranskrav som hittills tillampats finns i EN 508 som
egentligen géaller for produkter i konstruktionsklass 3.

Toleranskraven i 1090-4 for profilerade platar liknar EN 508
plus att man lagt till toleranskrav for tvarsnitt med rillor och
kantveck. Sinusprofiler saknas helt.

For kantbockade eller vikta profiler har det inte skett nagon
forandring mellan 1090-2 och 1090-4.

For rullformade profiler galler som tidigare toleranskraven i
EN 10162.

Tillaten avvikelse &
Nr | Kriterium Parameter Vasentlig | Funkfionstolerans
tolerans Klass 1 Klass 2
Inre tvarsnittsdel: Bredd A mellan bockar: A< ASO
t<3Imm: Liangd<7m - A=+3mm |A=+2mm
(ingst A=-F3mm |4=-2mm/
. t=3mm: Langdz Tm pg:iﬁ\.-[. +5 mm 4 mm
t=3mm: Langd<7m vaegng" A=x5mm |A=x3mm
| A ‘ - . Y A=-5mm | 4A=-3mm/
— e tz3mm: Langd =7m +9 mm +6 mm
Utstickande tvarsnittsdel: Bredd 5, mellan bock-
ning och fri kant (8, ar
B+ A teoretiskt métt for flan-
sens bredd for statiska _ = B/80
berakningar): a
{ingat —
Valsad kant: t=3mm| posiivt | A= +6mm 4=-2mm
2 varde +4 mm
- A= -3 mm/
s - - f -
Valsadkant:  ¢=3mm| angiveltl | A= +6mm 5 mm
) . . A= -1 mm/
Klippt kant: f< 3mm A= +5mm 3 mm
) i L= -2 mm/
Klippt kant: t=3mm A= +3mm 4 mm
Cavstyvad komponenis
rakhet q
3 ._____._-_-_—_—:L—_—_-_-_._____. Awvikelse o frinrakhet | A= 2 U750 - -
L
4 Awvikelse frin planhet - A=+050 | A=+D100
5 Inre bockningsradie 7 - LA=+2mm | A=+1mm
Vinkel & mellan anslu-
8 tands varsnitisdelar B a=23 h=zx2

Kantbockade eller vikta profiler
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Kap 12. Kontroll, provning och andringar

12.3.1 Allmant

Tillverkarens kontrollplan ska beakta de krav och kontroller som erfordras for bérande profiler och
profilerade platar.

Barande profiler och profilerade platar ska alltid mattkontrolleras.
Lampliga metoder och matinstrument ska véljas.

For specialprofiler ska fortillverkade profilmallar anvandas for att kontrollera profilen.

Omfattningen av kontrollerna som visas pa féljande sidor ska nog
uppfattas som mininivaer.

Tillverkarens kontrollplan ska ange med vilken frekvens och
omfattning 6vriga toleranskrav ska kontrolleras.

Tidigare har tillverkare tillampat sa kallad ITT, Initial Type Testing,
som foreskrivs i EN-1090-1 och som innebar kontrollmatning vid

produktionsstart av ny komponent eller byte av ingdende @) Lindab
produkter.
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12.3.2 Profilerade platar

For profilerade platar ska tillverkarens kontrollplan foreskriva position och omfattning for
matningar av geometriska matt. Matningarna ska omfatta foljande:

a) Vid varje materialbyte (t ex stalsort, rulle) eller skiftbyte:
- Profilens hojd a) —C)

- Den téckande bredden i bagge &ndar av profilen
[ N

b) Vid varje profilbyte: ‘

- Platens tjocklek (genom att kontrollera platrullens matprotokoll)
- Profilens hojd
- Den téckande bredden i bagge &ndar av profilen

c) Vid varje byte av plattjocklek:
- Platens tjocklek (genom att kontrollera platrullens matprotokoll)
- Den téckande bredden i bagge andar av profilen

d) En gang per kalenderar:
- Den inre radien.
- Rillor och kantveck i flansar och liv

Plattjockleken ska matas pa varije rulle efter inleverans. Matningen ska utgora del av
kontrolldokumentationen.

| EN 508 finns en bilaga D som beskriver . ®
metoder for att kontroliméta profilerade platar @) Llndab
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12.3.3 Barande profiler

For profiler ska tillverkarens kontrollplan foreskriva position och omfattning for matningar av
geometriska matt. Matningarna ska omfatta foljande:

a) Vid varje materialbyte (t ex stalsort, rulle) eller skiftbyte:
- Profilens geometri

b) Vid varje profilbyte:
- Platens tjocklek (genom att kontrollera platrullens matprotokoll)
- Profilens geometri

c) Vid varje byte av plattjocklek:
- Platens tjocklek (genom att kontrollera platrullens méatprotokoll)

d) En gang per kalenderar for varje fardig profil:
- Den inre radien.

Plattjockleken ska métas pa varije rulle efter leverans. Matningen ska utgora del av
kontrolldokumentationen.

a) —C)

d)

©Lindab
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B ilaga A Grundlaggande krav for profilerad plat (normativ)

A.1 Allmant | SBI:s handbok har man gjort s& har:

A.2 Upplag

A.3 Laggningsytans kanter Bilagan har bytt namn till bilaga B

A.4 Byggnadsfysikaliska krav

A.2 har tagits bort Sverige bor félja AMA och tillverkarens
A.5 Vattenavrinning anvisningar

A.3 har bibehallits men

kommenterats

A.4 har tagits bort tacks in av BBR

A.5 har tagits bort Sverige bor folja AMA

©Lindab
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Bilaga B Tillaggskrav for profilerad plat (normativ)

B.1 Allmant | SBI:s handbok har man gjort s& har:

B.2 Bruksgranstillstand

B.3 Upplagsbredd Hela bilagan har tagits bort eftersom allting tacks in av andra

standarder, exempelvis SS-EN 1993-1-3.
B.4 Upplag av betong eller tegel

B.5 Excentriska infastningar

B.6 Stagning av platpaneler

B.7 Gabarhet

B.8 Kontinuerliga 6verlappsférband
B.9 Stagning mot rotation

B.10 Utkragningar

B.11 Oppningar i laggningsytan

©Lindab
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Bilaga C Montorens dokumentation (informativ)

Innehaller exempel pa vad montorens dagbok bor omfatta.

| SBI:s handbok har man gjort s héar:

Bilagan har bibehallits men kompletterats med foljande
kommentar:

Betraffande kontrollen ingaende i montérens dokumentation lagger
SS-EN 1090-4 ansvaret for kontrollplanen pa montéren. Denne
har dock normalt inte full kAnnedom om konstruktionens
verkningssatt, t ex i vilken omfattning skivverkan utnyttjas, och
kontrollplanen bor darfor tas fram i samrad med den ansvarige
konstruktoren.

©Lindab
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Bilaga D Geometriska toleranser (normativ)

Innehaller tillatna avvikelser for vasentliga toleranser och
funktionstoleranser vid tillverkning.

| SBI:s handbok har man gjort s héar:

Bilagan har bibehallits i sin helhet.

©Lindab
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Bilaga E Korrosionsskydd med metallisk belaggning med eller
utan organisk belaggning (normativ)

E.1 Korrosionsskydd
E.2 Korrosionsskyddets lamplighet

| SBI:s handbok har man gjort s héar:

Denna relativt omfattande bilagan ger detaljerade minimikrav med
avseende pa korrosionsskydd for metalliska och organiska
fargbelaggningar for olika miljer. D& i princip all information ar
hamtad fran andra standarder som &r val kanda av bandlackerare
och berorda tillverkare sedan tidigare har informationen i bilagan
utelamnats helt.

Istallet har man ersatt bilagan med ett exempel pa foreskriftstext
for en monteringsritning.

©Lindab
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Bilaga [ Tillaggsinformation (normativ)

Bilagan listar vilken tillaggsinformation och vilka val som

utforandehandlingarna maste kompletteras med nar det ar

relevant i det aktuella projektet.

Exempel: Om man vill anvanda en profilerad plat med mindre
plattjocklek an vad som anges i 5.5.1 sa kan det goras

| utforandehandlingarna eftersom den majligheten finns
listad i den har bilagan.

| SBI:s handbok har man gjort sa har:

Mojligheten eller kravet pa tillaggsinformation har bakats in i den
|6pande texten varfor bilagan utgar.

Istallet har man ersatt bilagan med ett exempel pa montdrens
kontrollplan

©Lindab
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