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Erbjuder helhetslosningar kring HFMI i hela Skandinavien

4 ) 4 ) 4 ~\
5 - e
Konsultering Analys & design Kvalitetssakring
g Y, g J \_ J
Projekt A l * l l Optlme_rad
start ; utmattnings
T T T T T T A 4 N - héllfasted
| ! B
: Besiktning : Uférande av HFMI
N o ___ / \§ J
Befintilga konstruktioner
4 N\ )
... Vi kan arbeta som sjalvstandig enhet 51 7]
.. Forsaljning & Traning &
eller utoka kompetensen hos andra teknisk stod | | utbildning




FIT

HIFIT HFMI Utrustning

Kompakt, latt, kraftfull, robust, latt att hantera och styra.
Mycket portabel - Behover endast forses med tryckluft.

HiFIT er en av tre ar en av tre kvalificerade HFMI-leverantorer enligt DASt och
kommande revidering av Eurocode.

Technical data HFM 21R1-S

Compressed air supply: 6 to 8 bar

Power requirement (rechargeable 3.7 V, 950 mAh
battery):

Dimensions (L x W x H): 225x60x205 mm
Weight: 2,3 kg

Storage temperature: 0to +60°C

Air demand: approx. 250 |/min
Vibration on the handle: 3,9 m/s?

Technical changes reserved
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Utférande av HFMI
Krav fore HFMI-behandling:

— Svetskvalitet B eller battre.
— Svetsens smaltgrans ska vara tydlig.

— Latt slipning kan anvandas for att uppna onskad svetskvalitet. Det
bor dock utféras med forsiktighet for att sakerstalla att smaltgransen
(svetstan som ska behandlas) fortfarande ar synlig efter slipning.

— Materialtjocklek minnst 5 mm (mindre tjocklek undersoks)

—  Arbetstemperatur pa -15 till +40° C

))

— Sandblastring kan anvandas fore och efter HFMI-behandling.

For optimal effektivitet bor HiFIT HFMI-verktyget: ;
— Hallasienvinkel pa 60° till 80° mot platans yta och i en vinkel pa =
70° till 90° irorelseriktningen. —

— Roras med hastighet pa 3 till 20 mm/s langs svetsen.

reference: IIW Xll1-22001-07, deviant numerical data
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Arbetsmiljo och sakerhet

» Alltid anvand skyddsglaségon och hérselskydd.

(Ljiudniva ér hégt men mycket beroende av typ konstruktion och helt hanterbar
med rétt horselskydd).

e Kan vara bra med arbetshandskar.

Finns vibration-ddémpande handskar men det nyja HiFTI Premium verktyget har
mycket forbdttrade vibrationsdgenskaper (3.9 m/s? jimfért med 6 m/s?).

Dessutom all annan personlig skyddsutrustning som skyddsskor, hjalm, osv. enligt
foreskrifter.
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Arbetsmiljo och sakerhet

> B> >

Kontrollera enheten fore varje anvandning. Anvand
aldrig felaktiga, skadade eller ofullstandiga enheter.

Rikta inte enheten mot personer eller djur.

Titta inte direkt in i ljuset fran lysdioderna.

Koppla bort enheten fran tryckluftsférsorjningen innan
du byter batteri eller andra delar!
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Arbetsmiljo och sakerhet

A\
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Anvand endast tryckluftskoppling med hardade
lassprintar.

Compressed air supply
for coupling male (size
7.2) with locking pins

Anvand endast filtrerad torr och oljefri tryckluft for att
undvika kontaminering och eventuell skada.
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Arbetsmiljo och sakerhet
A Kor aldri efter alkohol.

Kolla manuellen for mer information.
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Efter utforande av HFMI

* Alla former av varmebehandling ar inte tillatna pa HFMI-
behandlade detaljer (risker att egenspanningar relaxeras).

* Varmgalvanisering ar inte tillaten (risker att egenspanningar
relaxeras).

* Daremot kan sandblastring anvandas for att forbereda ytan
for korrosionsskydd efter HFMI-behandling.

e Latt slipning kan utféras om vassa sparkanter uppstar efter
HFMI behandling (inte vanligt) for att forbereda ytan for
korrosionsskydd.

* Det bor sakerstallas att tilldtna spanningar 6verskrids inte
under under hela byggprocessen (t.ex. under hantering,
launching eller transport).
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Kvalitetssakring - 3 Nivaer
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Niva 1 — Utbildad och kompetent personal med tonvikt pa:

shiny defect-free
HFMI groove

— riktiga sakerhetsatgarder
— teoretisk kunskap om HFMI behandling
— praktisk erfarenhet av utférande av HFMI behandlin

— utbildning i kvalitetskontroll.

defect

Niva 2 — Kvalitativ kontroll av HFMI behandlingen
— ett slatt och glansande HFMI-spar utan linjer
— spar fran individuella slag ska inte vara synliga

— Dbefintliga smaltgransen ska inte vara synlig

— ingen indikation pa underskérning eller porositet i HFMI-omradet [ & # ¢ ¥ incorrect, individual |
%4 e indenter strikes visibl

— HFMlI-sparet maste vara kontinuerligt utan avbrott '

reference: IIW Xll1-22001-07, deviant numerical data
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Niva 3 — Kvantitativ kontroll av HFMI behandlingen

— HFMI groove of depth 0,2 - 0,5 mm

—  HFMI-spar med bredd 2 — 6 mm

— delen av HFMlI-sparet i svetsgodset mellan 25 och 75 % av det totala HFMI-sparet

Base plate

reference: IIW Xll1-22001-07, deviant numerical data
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Bra kommunikation viktig (och kanske mest utmanande)

* Detaljerade ritningar som visar var och omfattningen (t.ex.
langden) av HFMI-behandling som ska utforas.

* Konstruktor maste forsoka forsta hur tillverkning gar till och
ge tydliga instruktioner om vad tillats under tillverkning.

* Tillverkare maste vara uppmarksamma pa forhdjda krav pa
elementer som ska HFMI behandlas.

* Tydlig kommunikation om pa vilken tidspunkt HFMI ska och
kan utforas.

* Tidig diskussion med HFMI-leverantor eller expert kan vara
mycket vardefull for att sakerstalla att den avsedda
behandlingen kan utféras till ratt kvalitet, t.ex. med
hanvisning till tillgang till den detalj som ska behandlas (detta

beror ofta pa HFMI-leverantor, verktyg som anvands etc.)
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Kontakt:

HiFIT Scandinavia
Arnar Bjorn Bjérnsson

arnar.bjornsson@hifit.se
Tel: (+46) 73 618 7797

www. hifit.se
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