Dimensionering av
svetsforband med HFMI

—enligt nya 1993-1-9
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Dokument

Kommande EN-1993-1-9, Annex F

Generella anvisningar for
Utm attningshallfasthet med HFMI

Beaktande avvariabelam plitud

Ej brospecifikt

Kommande handbok for HFMIp4 broar

Ingdende 1ett forskningsprojekt for HFMI-

rekommendationer

Behandlar dimensionering for broar
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Agenda

Konventionellt forfarande for Nytt forfarande for
obehandlade svetsar HFMI-behandlade svetsar
Inget beaktande avmaterialhdllfasthet . Tillkommande beaktanden

Inget beaktande avmedelspdnning Tillkom m ande berikningssteg

Forenklad metod:”Lambda-metoden”
med FLM3

Mer generellmetod: ”Delskademetoden”™
med FLM4




\\'\I)

Konventionellt forfarande - obehandlade svetsar
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Konventionellt forfarande - obehandlade svetsar
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Konventionellt forfarande - obehandlade svetsar
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Nytt forfarande for HFMI-behandlade svetsar

Annex Finya 1993-1-9

Giller foljande forband
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Nytt forfarande for HFMI-behandlade svetsar

Design S-N curves - Eurocode 3-1-9
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Nytt forfarande for HFMI-behandlade svetsar

Design S-N curves - Eurocode 3-1-9

1000.00

WL

S650,R=0.1
S355,R=0.1(ref)

160

100.00

10.00
1.00E+04 1.00E+05 1.00E+06 1.00E+07 1.00E+08 1.00E+09




\\\I)

Nytt forfarande for HFMI-behandlade svetsar

Design S-N curves - Eurocode 3-1-9
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Nytt forfarande for HFMI-behandlade svetsar
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Effekt avmedelspdnning (R)

Definition
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Effekt avmedelspdnning (R)

Trafikdata analyserad i olika broar - FALLSTUDIER

Bridge 1 bottom flange

Bridge 2 bottom flange

ormtn

Bridge 3 bottom flange

Bridge 4 bottom flange

0.5

0.4 -

0.3

Bridge 1

Bridge 3
Bridge 4

Bridge 2| |

50

100 150
Stress range, AS [MPa]

200

250



\\\I)

14

Skadeekvivalensfaktorn - Agpry
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FOor broarmed lambda-metoden

Hallfastheten beaktar 1‘;,

AGHFMI,C: f1* AO_HFMI,C,ref

Lasteffekten beaktar medelspédnningen

AO—E,ZZ A * AHFMI * AO-p

..och verifieringen blir

AoyrMIC

YrrQog, <
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For broarmed delskademetoden

AOpqr = Agrmr * Ao,
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Slutligen

Den skadliga medelspdnningseffekten:

Beaktas enbart om

HFMIiverkstad,dédrefterpermanentlaster

Beaktas inte om

HFMIgors efteratt alla permanentlaster lagts pé
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