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Slag inclusion

Utmattning av svetsade konstruktioner
“Det onda” 1 svetsning

Porosity

* Svetsdefekter
« Restspanningar

Incomplete Toe crack
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Cycles

« Utmattningshallfasthet (i princip) oberoende av:
- Stélets héllfasthet
- Medelspanning

* Ingen sprickinitieringsfas
» Kiraftigt reducerad utmatt.hall.



HFMI-behandling av svetsade detaljer
High Frequency Mechanical Impact treatment
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HFMI-behandling av svetsade detaljer
High Frequency Mechanical Impact treatment
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Minskad spannings-
koncentration

Kallbearbetning av svetsfattningskanten ger ...

Lokalt,
restspanningar i tryck

« Okad hardhet
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HFMI-behandling av svetsade detaljer

Konsekvenser av HEMI-behandling
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En betydande sprickiniteringsfas
- Hogre utmattningshallfasthet

& S-N kurva med "flackare” lutning




HFMI-behandling av svetsade detaljer
Konsekvenser av HEMI-behandling
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HFMI-behandling av svetsade detaljer
Konsekvenser av HEMI-behandling
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HFMI-behandling av svetsade detaljer
Konsekvenser av HFMI-behandling

—> Stabiliteten av restspanningar (tryck) maste forsakras

Speciellt, ar 6verlaster i tryck "skadliga™

Externally "applied” stress
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HFMI-behandling av svetsade detaljer

... vid dimensionering av nya konstruktioner
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As-welded
HFMI-treated
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« Kontroll av max. tilldatna spanningar

No benifit Benificial effect of HFMI
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HFMI-behandling av svetsade detaljer

... for forlingning av livslingden hos befintliga konstruktioner
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HFMI-behandling av svetsade detaljer AN
... for forlingning av livslingden hos befintliga konstruktioner /W}
.
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[ Klassningsberakning ]
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Livslangdkning S i\

motsvarande en ny HFMI- = t—‘ —
behandlad detalj

Reparation & eventuellt
forstarkning med andra
metoder

1. TIGbehandla
2. HFMI-behandla
Livslangddkning motsvarande en ny HFMI-
behandlad detalj
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